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’/,-Gehalt in 
der Saure 

nungsmethode, wenn eine geniigend lange Kiihlzone 
zwischenofen undAbsorptionsgefa8 verwendet wird, nicht 
iiber, storen also nicht bei der titrimetrischen Schwefel- 
bestimmung. 

Hach erfolgter Verbrennung - es geniigen 2 bis 
3 Stunden bei 1100 O - wird die gebildete Schwefelsaure 
iiach den1 Wegkochen des Wasserstoff superoxyds bestimmt. 

Als beste hfethode hat dieTitration der Saure nach der 
Jodid-Jodatmethode zu gelten, deren Empfindlichkeit als 
a&erord,entlich groD anzusprechen ist, da mit n/looo-Thi~- 
sulfat titriert werden kann. Wir benutzten daher diese 
Methode fast ausschliefllich. Bei etwas grofieren Meugen 
Schwefel (iiber 0,002 g) 1aDt sich auch das Verfahren von 
A n d r e w s anwenden, bei dem die Schwefelsiiure 
in Sulfat iibergefiihrt, dieses mit Bariumchromat umge- 
setzt und das entstehende Alkalichroniat in bekannter 
Weise titriert werden kann. 

Das Verfahren, das auch in der kolorimetrischen 
Ausfuhrung benutzt werden lrann, enthalt jedoch wegen 
der Loslichkeit des Bariumchromats Fehler, die sich bei 
ganz kleinen Mengen Schwefelsaure nicht vollkommen 
kompensieren lassen. 

Gepriift wurde die beschriebene Methode - Verbren- 
nung im Sauerstoffstrom, Auffangen in Wasserstoffsuper- 
oxyd und Titration der Sehwefelsaure in der Vorlage - 
durch definierten Zusatz von WS?, Schwefel und Kalium- 
sulfat. 

Die Empfindlichlreit der Methode kann bei geniigend 
grofier Einwage rnit 0,0002 % angegeben werden. 

O/,-Gebalt irn ’ O/,.Gehalt im 
Metallpulver 1 Stab 

I 

Reduktion und des Bearbeitungsprozesses in das Wolfram 
hineingelangen. 

T a b e I I e  1. 
Beimengungen, die durch das Ausgangsmaterial bedingt sind. 
._.___ 

Element 

SiO, 
Nd,O 
K2 * 
A120:, 
M go 
CaO 
Fe 
Zn 
P 
A s  
Sn 
Bi 
cu 
Mo 
Mo 
Ni 
Sb 
Pb 
co 
Vd 

’/,-Gehalt im 
Scheelit 

15,04 
vorhanden *) 

0,O”sS 
0,317 
9,61 
6,71 
0,22 
0,31 
0,09 
0,026 
0,O 17 
0,016 
0,008 
0,008 
0,003 
0,001 
0,001 
0,001 - 

0,02 , 0.02 
0.01 0,Ol 
0,Ol 0.01 

0,Ol 0,ot 

0,Ol o,oL3-o,3 

0,Ol 1 0,008 

0,05 i 0,05 

Spuren 
- 
- 

0,001 - 
Spuren 

Spur.-0,l 
- - I -  

0,05 1 0,Ol - 

0,003 ’ 0,001 - 
- 1 -  ._ 

0,OB 

0,004 , 0,004 1 - 

- l -  i -  
- 
- 

evtl. Spur. ! - 1 
- n n l  

- - I -  _ _  - 1  - 
I - -  

- 

T s b e l l e  2. 
Beimengungen nicht metallischer Art. 

O/,-Gehalt in I O/,-Gehalt im I O/,-Gehalt im 
. der Same 1 Metallpulver , form. S!ab 

111. 

T a  b e 1 l a  r i s  c h e 2 u s  am m e n s  t e 11 u n g d e r 
E r g e b n i s s e.  

Anschliefiend sollen die Ergebnisse zusammengestellt 
werden, die bei der praktischen Anwendung der ausgear- 
beiteten Methoden erzielt worden sind. 

Die erste Tabelle bringt nochmals die im Scheelit 
vorhandenen Verunreinigungen und zeigt, welche Ele- 
mente noch in der Saure vorhanden sind, wie die Redulr- 
tion auf sie einwirlit und welche weitgehende Reinigung 
durch den FormierprozeB erfolgt. 

In der nveiten Tabelle sind die Beimengungen nicht- 
metallischer Art zusammengestellt, welche im Laufe der 
-~ 

j 7 )  A d r em s .  Am. Chem. J. 11, 567 [lS89]. 

I I C ; 0,004 I 0,007 ‘ 0,Ol-0,03 
N, NH, : 0,001- I o,05-00,25 i Spuren**) ’ 0,00BccmN,/g W ’ ccm N2/g W ! 

I 0,06-0,2 I 1 S i 0,0004 i 
- 
- I - 

- 0, 

Die hier gefundenen Werte sind meist erheblich 
niedriger als die von A r n o 1 d angegebenen, was einmal 
an der anderen Beschaff enheit des untersuchten Materials, 
dann auch an den jetzt verfeinerten Bestimmungsmetho- 
den liegen, mag. 

Vorliegende Arbeit murde auf Veranlassung von 
Herrn Dr. S k a u p y  in der S t u d i e n g e s e l l s c h a f t  
f u r  e l  e b t r i s c  h e  B e 1 e u c h  t u n g (Osram-Konzern) 
in den Jahren 1922-1925 durchgefiihrt. [A. 127.1 

*) nicht quantitabiv untersucht. 
) Gesinterter Stab bis 0,l ccm N,/g\n: 

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate. 
1. W&me- und Krahirtschaft. 

2. Koks, Leucht- und Kraftgas, Nebenprodukte, Acetylen, Teer. 
Markus Hrutzkua, Zurich. Verfahren zur Spaltung yon 

Kohlenwasserstoffen, z. B. von Erdolen und Steinkohlenteeren, 
1. dad. gek., daij die Spaltung im Innern von Kolbenmaschinen 
vorgenommen wird. - 2. dad. gek., dai3 exotheTmische Spal- 
tungen bei liiihlenden, endotherm,jsche Spaltungen dagegen bei 
heizenden Einwirkungen vorgenommen werden. - 3. dad. gek., 
daB der Vorgang in komprirniertem Wasserdampf vorgenommen 
wird. - 4. dad. gelc., daij zwecks Erhaltung hydrierter Spal- 
tungsprodulrte der  Vorgang in Wasserstoff oder in Gesen vor- 
genammen wird, die Wasserstoff enthalten. - 5. dad. gek., daij 
der  Vorgang in solchen Rolbenmascliinen vorgenommen wird, 
bei denen die Einfuhrung des Kohlenwasserstoffes in  der den 
Dieselmotoren eigenen Weise geschieht. - Nach den For- 
derungen der chemischen Gleichgewichtslehre sind Spaltungs- 
reaktionen am vorteilhaftesten auszufiihren bei Einwirkungen, 
die ein Fallen des Druckes hervorrufen und gleichmitig die 

Temperatur zu erniedrigen suchen, und zwar in dem Falle, wenn 
der Vorgang exothermisch ist, oder die Temperatur zu erhohen 
suchen, fur den Fall, dai3 der Vorgang endothermisch verlauft. 
Diese Bedingungen werden durch die bisher angewandten Spal- 
tungsverfahren nicht erfiillt. Auch gewahren dieselben keine 
Moglichkeif, mit Temperaturen zu arbeiten, die  500 uber- 
steigen, wenn gleichzeitig auch hoher Druck angewendet werden 
SOIL Bei Vornahme der  Spaltung in Kolbenmaschinen werden 
diese theoretischen Forderungen eTfiillt. Man kann mittels 
eines Kompressors versehiedene Enddrucke und Endtempera- 
turen erzielen und somit ein und denselben Kohlenwasserstoff 
sehr wrschiedenen Spaltungen unterwerfen. (D. R. P. 405 974, 
K1. 23 b, Gr. 5, vom 5. 8. 1919, ausg. 9. 2. 1925, vgl. Chem. 
Zentr. 1925, I, 1927.) cln. 

Verfahren zur Gewinnung von 
Wasuergas nus fliissigen Kohlenwasserstoffen, z. B. aus Erdijl, 
Braunkohlen- und Steinkohlenteeren und deren Destillations- 
ruckstanden nach Pa tent 405 974, 1. dad. gek., dai3 die Vergasung 

Markus Brutzlrus, Ziirich. 



iin Innern voii K,dbennicischineii vorgenommen wird. - 2. dad. 
gek., dalS der SpaltungsprozeB wiihrend des Expansionshubts 
erfolgt. - 3. dad. gek., dafJ deni (ieniisch wlhrend der Reaktion 
Wlrnie zugefiihrt wird, falls der I'rozeB endotherrnlisch ver- 
Iauft. - 4. Verfahren zur Gewinnung des Wasserstoffgases, dad. 
gek., dal3 die bvarmezufuhr durch beheizte Flachen geschieht. - 
5. $ad. gek., daB die Wlrrneerzeugung durch teilweise Vcr- 
brennung ini Zylinder bewerkstclligt wird. - 6. dad. gek., daB 
die Warmeerzeugung durch Beiinengung eiries Kohlenwasser- 
stoffes erfolgt, dessen S p d t u n g  stark exotherrnisch verlluft. - 
7 .  dad. gek., tiaD der Vorgang in Kolbenmaschinen vorgenoni- 
men w i d ,  bei denen die Einfiihrung des Kohlen\vasserstoffes 
in einer dern Dieselmotor eigencn Weise geschieht.- 8. dad. 
~ e k . ,  daB die Energie zum Antrieb der Kolbenm;ischine durch 
tlen SpaltungsprmD selbst erzeugt uird. - Wird b e i  der 
Spiiltung von Kohlenvasserstoffen in Kolbenmaschinen nach 
vorliegerider Erfindung die Temperatur des Wasserdampfes 
iiber 10COo erhoht, so wird nicht nur der gmze  Wasserstoff des 
Kohlenwasserstoffes :ibgesp.alten, sondern die frei gewordenen 
gliihenden Kohlenstoffatome verbinden sich mit deni Sauerstoff 
cles Wasserdampfes zu Kohlenoxyd, wobei Wasserstoff frei wird. 
Man kann auf diese Weise aus den fliissigen Kohlenwasserstoffen 
eiii an  Wasserstoff sahr reiches Wassergas erhalten. Zeichn. 
(I). R .  P. 415 214. KI. 46 d, Gr. 11. Zus. z. I). R. P. 405 974 I ) ,  vom 
18. 9. 19'20, Iangste 1)auer: 4. 8. 1937, ausg. 17. 6. 1925, vgl. Chem. 
Zentr. 1925, 11, 2C40.) dI1. 

1. Ofen, Feuerung, Heizung. 
Schmelzofen, insbeson- 

dere Siemens-Hartinofen, wobei der Brennstoff von oben durch 
das (iewolbe gegen dns Ead geblaseii mird, 1. dad. gek., dal3 ;ils 
Hrennstoff Kohlenstaub verwendet wird und dai3 d,er Herd mit 
seitlichen Luftkanalen zur Zufiihrung von Sekundarluft versehen 
ist. wiihrend die Abgase durch zwei oder rnehrere an den ,%iten 
des Herd- liegende lianale abgesaugt werden. - 2. dad. gek., 
daf3 die diagonal zueinander liegenden Miindungen der Sekun- 
tliirluftkaniile wechselweise urnstellbar sind. - 3. dmad. gek.. 
(IaB die diagonal zueinander liegenden Gasabziige wwhselweise 
uinstellbar sintl. - 4. dad. gek., dai3 die mittellinienweise 
(kreuzweise) angeordneten Kanirnern, in der  Diagonale wir- 
kend, w e h e l w e i s e  urnstellbar sind. - Rei den bisher ge- 
hrluchlichen Kohlenstaubfeuerungen fand die Verbrennung in 
einer besonderan Verbrennunpskammer statt, die un4te,r der 
starken Hitzeentwicklung sehr litt. IIier ist der Verbrennungs- 
vorgang i n  den Ofen selbst verlegt, aodurch die Warnie fur 
den .SchmelzprozeQ voll ausgenutzt a i rd .  Stichflarnmen tmretrn 
nicht auf. (la die Kohlenteilchen allmiihlich entgasen und der 
entshntlene Koks zum Teil erst beim Auftreffen auf das Bad 
verhrennt. Zeichn. ( I ) .  R. P. 115697, KI. 18 b, Cr. 14, Tom 

Dipl.-lng. Hanns Liische, Rostock. 

23. 3. 1922. ausg. 1.5. 10. 1925.) d J f .  

Dip1.-Ing. Karl Holz, Chernnitz. Feuerungsrost, gek. durch 
qiier #in der Feuerung liegende. auf einer ebenen Rostflache 
gegeneinander hin und her bewegte, keilartige, rnit nach dem 
neschickungwnde des Rmtes zu abfallender Flache versehene 
Rostb4lken. die iiber die game Rostbreite reichen. Zeichn. 
(I). R .  Y. 419 185. K1. 24 f ,  (ir. 9, vom 23. 3. 1924, ausg. 19. 10. 
1925.) dn. 

Sej-both & Co.. Zwiclcnu (Sachs.). Olfeuerung fur Dampf- 
erzeuger rnit einer Reihe nebeneinander oder im Ring an- 
gebrachter Einzelbrenner, 1. dad. gek., dai3 die den Einzel- 
brennern den vergasten Hrennstoff zuleitende genieinsame Ver- 
gaserkammer ein Thnipfleitungsrohr des Darnpferzeugeas, ins- 
besondere dtis I)anipfentnnhmerohr, niit Spielraum urnsrhl~iei3t. 
in deni eine Hiilse zur Warmeregelung achsial rerschiebbar 
ist. -- 2. dad. gek.. daI3 die Vergasungskanirner auf dern Dampf- 
entnahrner0h.r vers-hiebbar ist. - 3. dad. gek., dm3B die achsial 
ein.stellbare Hiilse in dern Raunie zwischen der Vergasungs- 
kapimer untl den] D;tmpfentnah~nerohr aus die Warme schlecht 
leitendem Stoff besteht. - 4. dad. gek., dal3 die achsial einstell- 
bare Hiilse aus die Wiirme gut leitendem Stoff besteht, ins- 
besondere mit ainer die Warnie gut leitenden Flussigkeit aus- 
gefullt ist. - Die Regelung der Vergasung in Abhangigkeit 

von deni Warniezustand des Kessels, insbesondere von der 
Dampfeninahme 1aHt  sich bei dieser Olfeuerung durch Ver- 
schieben der Hiilse leicht durchfuhren. Gleichzeitig wird der 
Vorteil erreicht, daB durch einfaches Verschieben der Ver- 
gnserkanmer 15ings des Dampfentnahnlerohrs slrntliche zwerk- 
mlfJig im Ring liegende Brenner zuganglich gemacht werdat 
Itijnnen. Zeichn. ( I ) .  R .  1'. 419 $38, KI. 24 b, Gr. 2, vom 21. 2. 
1924, ausg. 16. 10. 1925.) d n .  

Vesuvio A.-G. fur den Bau von Feuerungsanlagen, Munchen. 
Beschickungsverfahren fur Feuerungen mit bewegter Brenn- 
stoffmasse, dad. gek., daB der frische Brennstoff einer gegen- 
iiber dem Anfang des Rostes in Richlung der Forderbewegung 
tler Hauptbrennstoffmasse vorgeschobenen und hoher liegenden 
Stelle des Stoffes zugefiihst a i rd ,  \on u-elcher Stelle er durch 
s,.hrlge Lsge des Rostes und durch die Walzung der Brennstoff- 
niasi-ie alrs deren OberschiCht rucklaufig zum Rostanfang hin ge- 
Tordert wird. - Dadusch schichtet sich der neu aufgeschutlete 
Ilrennstoff mit der Boschungstendenz gegen den Rostanfang zu 
auf ,  erfahrt eine sehr starke Erhitzung und rutscht enlgegen der 
e,igentlichen Vorschubbewegung der Hauptniasse gegen den 
Itostmfang zu allmlhlich ab, rnacht also irn Entzundungsgebiet 
:infangs eine der Iiauptbewegurig entgegengesetzfe Verschiebung 
durch. Damit ist Zeit fur eine ausreichende Entziindung des 
Frisch aufqeworfenen Brennstoffes in dem dafiir best'iinmten 
(iebiet der Feuerung gewonnen und auBerdern die Moglichkeit 
gegeben, dai3 sich der frisch entzundete Brennstoff, vom Rost- 
anfang ausgehend, von unten her in die Hauptmasse einschiebt. 
Zeichn. (I). R. P. 119 593, K1. 24f, Gr. 11, voni 13. 1. 1923, ausg. 
19. 10. 1925.) tln. 

Deutsche Babcock & Wilcox Dampfkessel-Werke 8.-G., 
Oberhausen (Rhld.). Stauvorrichtung fur Wanderroste, die beim 
Ausmeichen ihre urspriingliche Neigung zur  Brennbahn bei- 
behiil,t, dad. gek., daa die Staukorper an eineni Schainghebel- 
p a w  aufgehangt sind, dessen feststehende Aufhangungspunkte 
hoher oder tiefer als die Gelenkpunkte an den Pendeln liegen. 
- Infolge der  Art der Aufhangung kann der Shukorper nur 
nach oben ausweichen. Der Staugutkegel und der Staudruck 
andern sich nicht. Dadurch bleibt auch die Stauung immer die 
gleiche. Zeichn. (D. R. P. 419 595, K1. 24f, Gr. 15, vom 24. 8.. 
1923, ausg. 15. 10. 1925.) dn . 

The Underfeed Stoker Company Limited und Wilfred 
Rothery Wood, London. Verfahren und Voniehtung zur Er- 
haltung der Glieder eines Kettenrostes in ihrer Lage zueinander 
in der Querrichtung der Rostkette, 1. dad. gek., dal3 die Glieder 
iiber Stiitzkorper wandern, die die Kettenglieder nach einer 
Seite des Rostes drangen, eine seitliche Verschiebung d.es 
Rostes als Ganzes jedoch verhindern. - 2. dad. gek.. dai3 die 
Kettenglieder durch die Stiitzkorper abwechselnd nach der  etinen 
und der andern Seite des Rostes gedrangt werden. - 3. Wander- 
rost zur Ausfiihrung d,es Verfabrens, dad. gek., daI3 die Stiitz- 
liorper durch schrag liegende Walzen gebildet sind. - 4. Wan- 
derrost, dad. gek., dai3 die Tragwnlzen abwechselnd nach der  
einen od,er tier andern R3ichtung hin schrag gestellt sind. - 
5 .  Wanderrost, dad. gek.. dal3 die Tragwalzen an der Seite 
rnit Flanschen zur Verbinderung der  Verschiebung des  Rostes 
versehen Find. - Reim Betriebe haben die Glieder des Rostes 
das  Weben,  sich seitlich auseinanderzubewegen, aodurch diie 
GroBe der Offnungen und Zwischenraurne zwischen den Ghe- 
dern zunimmt, was durch das Verfahren verhaindert wird. Bei 
Anwendung der  Erfindung kann die Breite der  Kettenroste er- 
heblich iiber clas jetzt im Gebrauch mogl.iche HochstmaI3 ver- 
gr0Ber.t werden. Die Eincichlung ist im Betriebe so wirksam, 
dafi man die Breite des Kettenrostes fast ohne Grenze erhohen 
lcann, ohne dal3 ein unerwiinschtes Klaffen der Luftspalten 
zwischen den Gliedern eintritt. Zeichn. (D. R. P. 419 597, KI. 24 f, 
Qr. 15, vom 20. 6. 1924, Prior. V. St. A. 3. 8. 1923, ausg. 21). 19. 
1925.) rln. 

Walther & Cie. 8.-G.. Koln-Dellbriick. Unterwindwander- 
rost mi2 aus zwei parallelen, an den Enden verbundenen Rast- 
tragern bestehenden Rostkasten, die in der oberen Bahn iiber 
den Windkasten gefuhrt werden, dad. gek., dai3 die  Rostkasten 
mit einem an Fuhrungsketten angebrachten Boden versehen 1) Vgl. vorslehendes Referat. 
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sind, von dem sich die Kasten an den Umfiihrungsstellen des 
Rovtes abheben. - Durch das Abheben der Rostkastens von den 
Rijden find& eine selbsttiitige Entleerung der Asche statt. 
Zeichn. (U.  R. P. 419 598, Kl. 24 f, Gr. 15, vom 5. 12. 19f21, auag. 
15. 10. 1925.) dn . 

Aktiebolaget Ljungstroms Aogturbin, Stockholm. Effinder : 
Fredrik Ljungstrom, Lidingo-Brevik (Schweden), und Nils 
Fredrik Filemon Anderson, Stockholm. Vorrichtung zur Luft- 
erhitrung bei Dampfkessel- und ahiilichen Feuerungsanlagen 
durch Abgase, dad. gek., dai3 ein an sich bekannter, Regenerativ- 
masse enjthaltender Ihehkorper auswechselbar in einen Rohr- 
teil des Schornsteins eingebaut ist, der obarhalb und unterhalb 
des Drehkorpers in einen oder mehrere Kanale fur Abgase 
und einen Kana1 f u r  zu erwarmende Luft geteilt ist. - Die 
Krfindung bezweckt, den Regenerativluftvorwarmer moglrichst 
nahe an den Ihmpfkessel zu varlegen. Weitere Anspr. u. 
Zeichn. (D. R. P. 419 6C4, Ki. 24 k, Gr.  4, vom 7. 3. 1922, Prior. 
Schweden 21. 11. 1921 u. 30. 1. 1922, ausg. 16. 10. 1925.) dn. 

Sachsische Maschinenfabrik vorm. Rich. Hartmaiin A.-G., 
Cheninitz. Ausdriicken yon Koksofen, 1. dad. gek., dai3 die 
Ausdriickstnnge mit Driickkopf so frei tragend dnrch den Ofen 
geht. daii die Ofensohle hierbei yon keinem Teil der Ausd,riick- 
vorrichtung beruhrt wird. - 2. Ausfuhrungsform einer fwi 
tragenden Ausdruckstange bei Koksausdriickmaschinen, dild. 
gek., dafi der Querschnibt der Stange ari der am rneisten bean- 
spruchten Stelle, ~ R S  ist die Stelle. wo die ausgefahrene Stanqe 
in dt.r Maschino gehalten wird, verstarkt ist oder enfsprech,erd 
der zunehmenden Dnrchbiegung beim Ausfahren, zunehmend 
r e r s t k k t  :ist. -- 3. Ausfuhrung der Lagerung der  Ausdriicii- 
stange bei Koksausdriickmaschinen, dad. gek., daD die Lagerwg 
derart aursgebildet is!, dafi beini Ausfahren der  Stange s ie  einen 
ansteigenden Weg besch,reibb.t und die Steigung so bemessen 
werden k m n ,  dai3 sic die auftretende hrchbiegung der Range 
wettmacht. - Die groDen Koksofen erfordern lange Audruck- 
shngen, d.ie sich leicht durchbiegen. Durch angegebene AUS- 
fiihrung der Auedriickstange wird das Durchbiegen unschadlich 
gemacht. Zeichn. (D. R. P. 420 120, K1. 10 a, Gr.  16, vorn 
24. 10. 1924, ausg. 19. 10. 1925.) 

Witkowitzer Bergbau- und Eisenhutten-Gewerkscheft und 
AIfred Rotter, W!itkowitz (MahTen). Riihlvorriehtung fur den 
Ofenkopf bei Siemens-lortin- und iihnlichen Ofen nach Patent 
417 573. dad. gek., dnfi die die Vorderwand des Ofenkopfes ab- 
deckenclen Kuhlrohre an der entsprechend nbgeschragten 
Wand schrag nnch hinten rerlaufen. - Die Anordnung hat 
einen doppelten Vorteiil. In erster Linie ist die Ablenkung der 
heil3en Abgase durch die neue Keilforrn des  0fenkopfe.s sowohl 
nach oben wie nach unten hin eirie durchgreifendere und de,r 
Sehuttz dee Ofenkopfes entsprechend ein besserer. Anderseifs 
wird d.is Ausflirken der unmittelbm hinter den Kiihlrohren 
im Laufe des Betriebcs sich zeigenden ausgebrannten SteIlrn 
bedeutend erleichtert. Zeichn. (D.  R. 1'. 420242, K1. 18 b, Gr.  14. 
ZIIP. z. Pat. 4175731), voni 18. 10. 1924, langste Dauer: 29. I .  
1910. ausg. 19. 10. 1925.) 

Robert Belmke, Nordhausen a. H. Rost fur  Fiillschacht- 
leeerungen mi! den Fiillschacht umgebenden Feueniigen und 
heb- und senkhsrem Rost, 1. dad. ge!;., daf3 der den Brennstoff 
trngende Rost lediglich unterhalb der Feuerziige liegt. - 
0. gek. durch mehrere ubereinanderliegende, in der Hohe ver- 
stellbare Roste. - Um bei Fiillschachtieuerungen m,it den Full- 
schach-t umgebenden Heizzugen und in der Hohe verstel.lbarem 
Rost zu vermeiden, d,ai3 die Verbrennungsgase unmittelbm in 
den Fiillsrhncht trefen und dall bei dcr Vers-hiebung des Rostes 
nach oben. also bei Reschrankunq der Brennhohe, der gluhende 
RrennsZoff in den Fiillschacht hinejngepredt wird, ist nach der 
Erfindung dafur gesorgt, daB die Brennzone auderhalb des Fiill- 
schaehtes untprhalb d,er Feuerziige l ied .  Zeichn. (D. R. P. 
420 515. K1. 24f, Gr. 19, rom 16. 12.  1924, ausg. 24. 10. 1925.) 

dn. 

dn . 

dn. 

5. Kiiltemaschinen, Kiihlanlagen. 
Schiffswerfte und Masehinenfabrik (vorm. Janssen &z Schmi- 

1 )  Vgl. Z. ang. Ch. 38, 1020 [1925]. 
- 

linsky) -4.-G., Hamburg. Sole-Koarentratisnsvorcbtung fur 
Kiihlmaschinen, dad. gek., daf3 die Wlrme der Abgase der 
Antx+ebsmoto;ren der  Kuhlmaschine zur Konzentrierung der 
Solelosung benntzt wird. - Die Vorrichtung gemal3 der Erfin- 
dung bezwwkt, dureh die Warmeausnutznng der A b p s e  der 
Ant'riebsmotoren die fur die Kuhlmaschine benijtigte Sole- 
lamng zu konzentrieren und nach erfolgter Abkiihlung dem 
Refrigerator wieder zwufiihren. Zeichn. (D. R. P. 419 576, 
lil. 17a,  Gr. 23, vom 28. 11. 1924, ausg. 9. 10. 1925.) dn. 

Gebr. Bayer, Augsburg. Absorptionskaltemaschine, 1. dad. 
gek., ciai3 der Absorber-Kocher mit dem Verdampfer dvrch in 
ihren lichten Weiten gegenseitig abgestimmte Leitungswege 
derart verbunden ist, dai3 bei dem der Absorption entsprechen- 
den normalen Druckunterschied lediglich die Ammoniakdampfe 
durch mindestens einen, gegenuber den anderen verengten 
Leitungsweg zum Absorber stromen, wahrend bei gesteigertem 
Druckurrterschied duwh den gleichen Leitungsweg untter Em- 
gehung der Verengung oder durch einen anderen, in der lichten 
W'eite aber  grof3eren Zeitungsweg der Fliissigkeitsinbalt cies 
Verdampfens :im ganzen oder teilweise zum Absorber gefordert 
wird. - 2. dad. gek., dai3 der zur Forderung der Fliisigkeit 
am dem Verdampfer zum Absorber dienende Leitungsweg an 
der  tiefsten Welle d,es Verdampfers endigt, um in erster Linie 
dessen Wasserinhcalt abzufiihren. - Bei den Ab~sorptionskalte- 
maschinen darf moglichst kein Wa.sser in den Verdampfer ge- 
langen. Bei dieser Maschine i d  dies durch die passende Ver- 
engung des Leitungsrohres in w-eitgehendem Mafie erreicht. 
Geringe tibergegangene Wasser werden in den Kocher zuriick- 
befordert, da von der Fliissiglreit zunachet der schwere Ante& 
das Wasser zuriickgedriickt wird. Weitere Ampr. u. Zeiehn. 
(D. R. P. 419720, K1. 17a,  Gr.  14, vorn 8. 8. 1922, amg. 12. 10. 
1925.) dn. 

Joseph Ruhland, Budapest-Kobanya. Vorrichtung rum Arf- 
tauen eingefrorener Innenrohre von Siederohrverdampfern bei 
Kiiltemaschinen, 1. dad. gek., dai3 un'ter dem Verdampfer ein 
Rohr angeordnet ist, das im inneren Uml,auf des Kaltemittels 
m,it dern Verdampfer steht und aufien geheizt wird. - 2 dart. 
gek., daf3 d'aas Auftaurohr a n  der tiefsten Stelle eine d!ablnd- 
vorrichtung hat.- Die Siederohrverdampfer bei Kaltemaschinen 
haben den Xachtdl, daf3 bei ungeschickter Behiebsfuhrung der  
Kaltetrager in den Innenrohren soweit einfrieren I r a q  dafi 
jede Stromung desselben in den Innenrohren zum Stillsfmid 
kommt, wodurch der Verdampfer wirkungsloa wird. Die zu- 
fiihrung der zum Auftauen notigen Warmemenge war bisher 
schwie,rie, da die Isolierung diee verhinderte. Durrli das ein- 
gefugte Rohr, das von auf3en geheizt werden kann, wird dicser 
0bel.stand behoben. Zeichn. (D. R. P. 420 184, K1. 17 a, Gr. 13, 
vom 6. 12. 1924, ausg. 16. 10. 1925.) tlll. 

Berthold Bleicken, Hamburg-Fuhlsbiittel. Verfahren zur 
Aiisnutzung der Kiihlwasserwiirme von Brennkraftmaschinen. 
dad. gek., daf3 das in einem geschlossenen Kreislauf gefiihrte 
Kiihlwasser in einem Dampferzeuger abgekiihIt wird; dessen 
Druck n'iedriger ist als der Druck in  der  Kuhlwassmleitung, 
wahrend gleichzeiitig der  im Warmeau,stauscher erzeugte Dampf 
in einem zweiten Kreislauf Arbeit vemichtet und als Kondensat 
wieder in den Warmeauatauscher zuriickgefiihrt wird. - Auf 
die beschriebene Weise w.ird der Warmeinhalt d m  Kiihlwassers 
verwertet. Durch d.ie Schnelligkait d w  Umwalznng hat man 
es ,in der Hand, den Unterschied zwischen Eintritts- und Aus- 
tritt.stemperatw, zu regeln. Zeichn. (D. R. P. 420204, Kl. 46d, 
Gr. 11, vom 15. 3. 1924, ausg. 19. 10. 1925.) dn . 

111. Spezielle chemische Technologie. 
1. Metalle, Metallgewinnung. 

Albert Knepper, Briissel. Vorrichtung rum elektrolytischen 
Plattieren ven Bleehen, 1. dad. gek., d i d  die  B k h e  in der 
namlichen Plattierungswanne hintereinanderge~ha1M wmden 
und gegen die folgende Anode mit der einen Flachbe dicht an- 
liegen, so dai3 sie einiseitig plattiert werden, iaber die ver- 
schiedenen Bleche in einem einzigen Stromkreis hinterein- 
andergeschaltet werden konnen und dadurch hohere Gleich- 
stromspannung verwendet werden kann. - 2. Verfahren der 
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13enufzung der Vorriclilung, dad. gek., dafi zur beiderseibigen 
PLttierung der Bleche dieselben von Hand aus der Wanne 
herausgehoben werden, umgedreht und dann auf d,er andern 
Seite plattiert werden. - 3. dad. gek., da5 zwei Verzinkungs- 
wannen nebeneinander gestellt sind, in denen der elektrische 
Strom in entgegengesetzter Richstung flieDt, und die Wand 
zwischen beiden Wannen d e r a ~  n1i.t Cjffnungen versehen ist, daD 
es moglich ist, die Bleche von einer Wanne zur andern durch- 
zudriiclcen, und SO das Blech in der einen Wanne auf einer 
Seite und danach in dsr  zweiten Wanne auf der andern Seile 
zu pllattieren. - Infolge der Hintereinanderschaltung kann man 
rnit hoherer Spannung arbei4en und brauchl nicht Dynamo- 
maschinen niit niederer Spannung zu verwenden,, die schlechten 
Nutzeffek,t geben. Der in der Industirie am haufigsten vor- 
handene Wechselstrom kann unmittelbar zugefiihrt und leicht 
a d  die  gewiinschte Spannung umgewandelt werden. Diese 
Obertragung und Umwandlung hat eine hohe Nutzwirkung, und 
die Anlagekosten sind bedeutend geringer lals fur ahnliche 
Anlagen mit elektrischen Dynamomaschinen. Weitere Anspr. 
u. Zeichn. (D. R. 1'. 419547, Iil. @ a ,  Gr. 11, vom 29. 3. 1924, 
Prior. Belgien 12. 3. 1924, ausg. 8. 10. 1925.) 

Dipl.-Ing. Walter Brewitt, Charlot,tenburg. Aluminofher- 
misehe Vorwarmung von mehreren SchweiBstellen, dad. gek., 
daB das bei edner Reaktion gebiltiete Eisen zur VerschweiDung 
der Teile des einen Werkstiickes, die zugehorige Schlacke ZUT 
Vorwarmung der Teile eines antleren Werkstiickes benatzt 
wird, wobei die Fiillung von SchweiD- und Vorwarmeform aus 
einem Tiegel mittels Uberlaufs bewirkt wird. - Bisher hat 
man die fur  die Vorwarmung zu benutzende Schlacke mittels 
einer zu diesem Zweck besonders hervorgerufenen Reaktion 
erzeugt. Das ist immer notwendig, wenn es  sich um Herstellung 
einer einaelnen Schweidung handelt. Hat man aber eine g o 5 e r e  
Anzahl von SchweiDungen hintereinander zu machen, so w x d e n  
die SchweiDformen nahe zusamniengeriickt und die Schlacke 
des fiir die erste SchweiDung benotigten Eisens fiir die  Vor- 
warmung der zweiten SchweiDforni benutzt und in diieser Weise 
alle iibrigen SchweiDformen behandelt. Zeichn. (D. H. 1'. 
419984, K1. 49 f,  Gr .  18, vom 5. 11. 1924, ausg. 15. 10. 1925.) 

Albert Knepper, Briissel (Belg.). Vorrichtuiig zur Er- 
zeugung galvankcher Niederschlage (von Zinken, Zinnen, 
Nickeln usw.) auf Drahten, Bandeisen, profiliertem Eisen mittels 
stromabnehmender und gleichzeitig glattender Organe, dad. gcli., 
da5 diese Organe als Zangen ausgebildet sind, die eine Art 
ausdehnbares Zieheisen bilden. - Diese Zange bildet einiger- 
ma5en ein sogenanntes ausdehnbares Zieheisen, das gleichzeitig 
zur Eneugung eines gut anhaftenden, durch dehnbares Zinli 
gebildeten N,iedenchlages dient, gewohnlich Hochglmz gibt iind 
zur Zufiihrung des Stromes dient. Der auf den Draht ausgeiib,te 
Druck wird durch eine Feder eingestellt. Zeichn. (D. H. P. 
420293, K1. M a ,  Gr. 9, vom 27. I .  1924, Prior. Belgien 18. 1. 

Edwin Bollhardt, Berlin-Ternpelhof. Verfahren und Vor- 
richtung zur Erzeugung eines weitgeheiid desoxydierten, vor- 
zugsweise kohlenstoffarmen FluBeisens in Siemens-Martinofen 
rnit an den Kopfseiten angebauten Gaserzeugern nach Pat. 
398208, 1. dad. gek., daB wahrend des Schmelzverfahrens im 
Ilerdraum mit Unterdruck gearbeitet wi,rd. - 2. Vorrichtung 
zur Ausiibung des Verfahrens, dad. gek., daD die Ofenkopfe 
und die Gaseneuger luftdicht abgeschlossen sind, und daB die 
ZUT Vergasung des Brennstoffes erforderliche Luftmenge durch 
einen Schieber unterhalb des Rostes in regelbarer Weise zu- 
gefiihrt wird. - Beim Betriebe der Siemens-Martinofen, rnit 
an den Kopfseiten angebauten G>aserzeugern nach Patent 
398 208, haben sich Schwierigkeiten bei der Erzeugung eines 
blasenfreien, desoxydierten Materials ergeben. Insbesondere 
WBT dies der  Fall, wenn e s  sich um die Henstellung von kohlen- 
stoffarmem Flu5eisen handelte. Dies kam daher, da8 die Gase 
aus dem Schmelzgut schwer entweichen konnten, da im Ofen 
ein Oberdruck herrschte, hervorgerufen durch das Einblasen 
von G a s  und Dampf. Da in dem neuen Ofen rnit Unterdruck 
gearbeitet wird, konnen die Gase leicht entweichen. Zeichn. 
(D. R. P. 420241, K1. 18b, Gr. 14, Zus. z. Pat. 398208, vom 
11. 2. 1925, langste Daucr: 25. 10. 1941, ausg. 17. 10. 1925.) 

d n .  

d n .  

1924, ausg. 16. 10. 1925.) dn. 

d n .  

Aus Vereinen und Versammlungen. 

Vereinigung der Grotlkesselbesioer E. V. 
Jahrewersammlung Darmstadt am 18. u. 19. 9. 1923. 

Der Vorsitzende, Obering. (2 u a c k ,  Bitterfeld, eroffnete 
die wissenschaf tliche Vortragsreihe iiber das T h e m :  ,,Speise- 
ruasserpfleye" und fiihrt aus, daD der Ausschui.3 fiir Speise  
wasserpflege der Vereinigung diese Vortragsreihe veranstaltet 
habe, um die seit Beginn des Krieges ruhenden Forschungs- 
arbeiten auf dem Gebiete der Speisewasserbehandlung neu an- 
zuregen und eine Obersicht zu geben iiber die heute als fes t -  
stehend anzusehenden Grundlagen fur die weitere Bearbeitung. 

Der erste Teil der Vortrage beschaftigte sich mit den1 
Thema: , ,Aufbereitung des  Speisewassers". 

Prof. Dr. J3 i t  n e r ron der Technischen Hochschule Karls- 
ruhe entwickelte die Herkunft der verschiedenen charakterijti- 
schen Eigenschaften deutscher Rohwasser. Er zeigte an Hand 
einer Zahlentafel, wie dn den einzelnen Bezirken Ueutschlands 
charakteristische Unterschiede in der chemischen Zusamnien- 
setzung von Wassern entstanden sind. Diese 'Ubersichtstabelle 
enthielt erhebliche Schwankungen im Gehalt der  Wasser an  
Hartebildnern, Eisen, Stickstoffverbindungen, organische Pub- 
stanzen, Kiesekaure, Kohlensaure, Schwefelsaure usw. und 
begriindete die Ndwendigkeit, rnit Riicksicht auf diese starke 
Verschiedenheit auch die Aufbereitung fur den Kesselbdrieb 
zweckmaDig in einer dem jeweibigen Wasser angepai3ten Weise 
zu gestalten. - 

Anschlierjend an diesen Gedanken leitete Dr. S p 1 i t t - 
g e r b e r  von der Agfa, Wolfen, unter Erorterung der 
entsprechenden chemischen Formeln die fur jede Wasser- 
zusammensetzung zweckniaDigsten Enthartungsmethoden nb. 
Das Kalk-Soda-Verfahren ist besonders angebracht fiir Wasser 
mit freier Kohlensaure und rorwiegender oder erheblicher 
Carbonatharte; das Atzmtron-Soda-Verfahren fur solche WLser, 
hei denen bei absolut hohen Hartegraden ein betrachtlicher 
Teil der IIHrte auf hlagnesiasalz entfallt, und bei denen gleich- 
zeitig die Schl~ammenge moglichst niedrig gehalten werden soll; 
das Sodaverfahren ohne oder rnit Riickfiibung, das in Wirk- 
lichkeit infolge Spaltung der uberschiissigen Soda im Kessel 
zwangslaufig zu einer Atmatron-Soda-Reinigung wird, fur 
WIsser mit vorwiegender Nichtcarbonatharte bei gleichzeitiger 
Magnesiaarmut und nicht zu hohem Salzgehalt; die Permutit- 
enthartung fur \V%sser rnit niedrigen Gehalten an freier Kohlen. 
saure und Carbonathiirte; das Kalk-Atznatron-Verfahren fiii 
Whser ,  deren Carbonatharte bedeutend hoher ist, als die Nicht- 
carbonatharte; das Barytverfahren fiir besonders sulfatreiche 
Wasser; Verdampferanlagen werden mit Riicksicht auf die 
hohen Kosten in der Hauptsache verwendet fiir Kraftaiilagen 
mit weitgehender Riickgeainnung des Dampfes als Konden- 
sat und einem geringen Zusatzwasserbedarf. 

Ma5gebend fur die Beurteilung des Endeffekts bei der Ent- 
hartung wird timmer der Befund des Kesselinnesn sein miissen. 
Fiir die chemische 'Uberwachung ist es &her von groDter Be- 
deu,tung, solche Grenzwerte zu empfehlen, bei deren Einhaltung 
die Garantie vorhanden ist, da13 im praktischen Kesselbetrieb 
Kesselstein und Anfressungen moglichst verhiitet werden. 

Fiir die chemische Oberwachung werden narhstehende 
Grenzzahlen angegeben: 

A. K e s s e l w a s s e r .  
Die chem,ische Untersuchung des Kesselinhalts niuD sicl. 

auf die Feststellung der einzelnen Werte Atznatron und Soda 
erstrecken. Verlangt werden: 

a) entweder Atznatron (Natronlauge) mindestens 0,4. 
hochstens 2,O g/l oder Soda niindestens 1,8, hochstens 3,O g/l; 
beide konnen sich in dem angegebenen Verhaltnis ersetzen ; 

b) geliiste Salze hochstens 20g/l, entsprechend 2 , O O  BB bei 
Verwendung eines an organischen Substanzen armen Wassers. 
oder 15gp entsprechend 1,50 BB bei Verwendung eines an 
organischen Substanzen reichen Wassers; 

c) organkche Substanz (ausgedriickt als Kalium-Perman- 
ganlat-Verbrauch-Oxydierbarkeit) hochstens 1,5--2 g/l; 

d) Resthiirte unter 2 0 ;  

e )  zur Erlangnng von Erfahrungen empfiehlt sich auch 




