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nungsmethode, wenn eine geniigend lange Kiihlzone
zwischen Ofen und Absorptionsgefil verwendet wird, nicht
iiber, stéren also nicht bei der titrimetrischen Schwefel-
bestimmung.

Nach erfolgter Verbrennung — es geniigen 2 bis
3 Stunden bei 1100° — wird die gebildete Schwefelsiure
nach dem Wegkochen des Wasserstoffsuperoxyds bestimmt.

Als beste Methode hat die Titration der Séure nach der
Jodid-Jodatmethode zu gelten, deren Empfindlichkeit als
auBerordentlich groff anzusprechen ist, da mit n/  ,-Thio-
sulfat titriert werden kann. Wir benutzten daher diese
Methode fast ausschlieBllich. Bei etwas grofieren Meugen
Schwefel (iiber 0,002 g) 148t sich auch das Verfahren von
Andrews?) anwenden, bei dem die Schwefelsiure
in Sulfat iibergefiihrt, dieses mit Bariumchromat umge-
setzt und das entstehende Alkalichromat in bekannter
Weise titriert werden kann.

Das Verfahren, das auch in der kolorimetrischen
Ausfithrung benutzt werden kann, enthilt jedoch wegen
der Lgslichkeit des Bariumchromats Fehler, die sich bei
ganz kleinen Mengen Schwefelsiure nicht vollkommen
kompensieren lassen.

Gepriift wurde die beschriebene Methode — Verbren-
nung im Sauerstoffstrom, Auffangen in Wasserstoffsuper-
oxyd und Titration der Schwefelsdure in der Vorlage —
durch definierten Zusatz von WS,, Schwefel und Kalium-
sulfat.

Die Empfindlichkeit der Methode kann bei geniigend
groBer Einwage mit 0,0001 % angegeben werden.

111,

Tabellarische Zusammenstellung der
Ergebnisse.

Anschliefiend sollen die Ergebnisse zusammengestellt
werden, die bei der praktischen Anwendung der ausgear-
beiteten Methoden erzielt worden sind.

Die erste Tabelle bringt nochmals die im Scheelit
vorhandenen Verunreinigungen und zeigt, welche Ele-
mente noch in der Siaure vorhanden sind, wie die Reduk-
tion auf sie einwirkt und welche weitgehende Reinigung
durch den Formierprozef3 erfolgt.

In der zweiten Tabelle sind die Beimengungen nicht-
metallischer Art zusammengestellt, welche im Laufe der

27y Adrews., Am. Chem. J. 11, 567 [1889].

Reduktion und des Bearbeitungsprozesses in das Wolfram
hineingelangen.

Tabelle 1.
Beimengungen, die durch das Ausgangsmaterial bedingt sind.
] 1
Blement 0/,-Gehalt im | °/,-Gehalt in | ®/,-Gebalt im : °/, Gehalt im
Scheelit der Sdure Metallpulver f Stab
i T
Si0, ’ 15,04 [ 0,02 i 0,02 Spuren
Na,O | vorhanden*) i 0,01 ‘ 0,01 —
KO0 . P 0,01 i0,01 —
ALO, 0,096 : 0,01 | 0,008 0,001
MgO } 0317 | 0,01 0,01 —
Ca0 I 9,61 f 0,05 I 0,05 Spuren
Fe | 671 | o001 ! 0,03—0,3 | Spur.—0,1
Zn (o2 | | — —
P | 081 0,08 f0,01 evtl. Spur.
As | 0,09 1 0,05 | 001 —
Sn | 0,026 ; 0,004 i 0,004 ’ -
Bi i 0,017 I 0,003 0001 —
Cu ] 0,016 | - — ‘ —
Mo | 0,008 \ — i - ' —
Mn i 0,008 | evtl. Spur. | — i —
Ni 0,008 |, , — 5 —
Sb 0,001 | — ; — | —
Pb 0,001 | — i — . —
Co L0001 — { — —
va ; —_ ' — ’ — —
Tabelle 2.
Beimengungen nicht metallischer Art.
9/-Gebalt in | ©/-Gehaltim | ©/,-Gehalt im
Element /ger Sdure | N?etallpulver | ?orm. Stab
! i
c | 0,004 | 0,007 ' 0,00—0,03
N, -~ NH,;:0,001— | 0,05-0,25 { Spuren **)
£0,008cemN,[gW | com Ny/g W |
0, | — | 006—02 | —
5 0,0004 i — | —

s |

Die hier gefundenen Werte sind meist erheblich
niedriger als die von Arnold angegebenen, was einmal
an der anderen Beschaffenheit des untersuchten Materials,
dann auch an den jetzt verfeinerten Bestimmungsmetho-
den liegen mag.

Vorliegende Arbeit wurde auf Veranlassung von
Herrn Dr. Skaupy in der Studiengesellschaft
fiirelektrische Beleuchtung (Osram-Konzern)
in den Jahren 1922—1925 durchgefiihrt. [A. 127.]

*) nicht quantitativ untersucht.
**) (iesinterter Stab bis 0,1 ccm N,/gW.
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l. Wirme- und Kraftwirtschaft.
2, Koks, Leucht- und Kraftgas, Nebenprodukte, Acetylen, Teer.

Markus Brutzkus, Ziirich. Verfabren zur Spaltung ven
Kohlenwasserstofien, z. B. von Erdslen und Steinkohlenteeren,
1. dad. gek., daf} die Spaltung im Innern von Kolbemmaschinen
vorgenommen wird. — 2. dad. gek., dafl exothermische Spal-
tungen bei kithlenden, endothermische Spaltungen dagegen bei
heizenden Einwirkungen vorgenommen werden. — 3. dad. gek.,
daf3 der Vorgang in komprimiertem Wasserdampf vorgenommen
wird, — 4. dad. gek., dafl zwecks Erhaltung hydrierter Spal-
tungsprodukte der Vorgang in Wasserstoff oder in Gasen vor-
genommen wird, die Wasserstoff enthalten. — 5. dad. gek., daf}
der Vorgang in solchen Kolbenmaschinen vorgenommen wird,
bei denen die Einfiihrung des Kohlenwassgerstoffes in der den
Dieselmotoren eigenen Weise geschieht, — Nach den For-
derungen der chemischen Gleichgewichtslehre sind Spaliungs-
reaktionen am vorteilhaftesten auszufithren bei Einwirkungen,
die ein Fallen des Druckes hervorrufen und gleichzeitig die

Temperatur zu erniedrigen suchen, und zwar in dem Falle, wenn
der Vorgang exothermisch ist, oder die Temperatur zu erhdhen
suchen, fiir den Fall, dafl der Vorgang endothermisch verlduft.
Diese Bedingungen werden durch die bisher angewandten Spal-
tungsverfahren nicht erfiillt. Auch gewidhren dieselben keine
Moglichkeit, mit Temperaturen zu arbeiten, die 500° {iber-
steigen, wenn gleichzeitig auch hoher Druck angewendet werden
soll. Bei Vornahme der Spallung in Kolbenmaschinen werden
diese theoretischen Forderungen erfiillt, Man kann mittels
eines Kompressors verschiedene Enddrucke und Endtempera-
turen erzielen und somit ein und denselben Kohlenwasserstoff
sehr verschiedenen Spaltungen unterwerfen. (D. R. P. 405 974,
Kl. 28b, Gr. 5, vom 5. 8, 1919, ausg. 9. 2. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1925, I, 1927)) : dn.

Markus Brutzkus, Ziirich. Verfahren zur Gewinnung von
Wassergas aus fliissigen Kohlenwasserstoffen, z. B. aus Erdsl,
Braunkohlen- und Steinkohlenteeren und deren Destillations~
ritckstinden nach Patent 405 974, 1. dad. gek., daf3 die Vergasung
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im Innern von Kolbenmaschinen vorgenommen wird. — 2. dad. von dem Wirmezustand des Kessels, insbesondere von der

gek., dafl der Spaltungsproze wihrend des Expansionshubes
erfolgt. — 3. dad. gek., daf} dem Gemisch wihrend der Reaktion
Wirme zugefiithrt wird, falls der Prozefl endothermisch ver-
lduft. — 4. Verfahren zur Gewinnung des Wasserstoffgases, dad.
gek,, dal die Warmezufuhr durch beheizte Fliachen geschieht. —
2. dad. gek., daBl die Wirmeerzeugung durch teilweise Ver-
brennung im Zylinder bewerkstelligt wird. — 6. dad. gek., daf§
die Wirmeerzeugung durch Beimengung eines Kohlenwasser-
stoffes erfolgt, dessen Spaltung stark exothermisch verliduft. —
7. dad. gek., daf} der Vorgang in Kolbenmaschinen vorgenom:-
men wird, bei denen die Einfiihrung des Kohlenwasserstoffes
in einer dem Dieselmotor eigencn Weise geschieht.— 8. dad.
gek., daf} die Energie zum Antrieb der Kolbenmaschine durch
den SpaltungsprozeBl selbst erzeugt wird. — Wird bei der
Spaltung von Kohlenwasserstoffen in Kolbenmaschinen nach
vorliegender Erfindung die Temperatur des Wasserdampfes
tiber 10C0 © erhoht, so wird nicht nur der ganze Wasserstoff des
Kohlenwasserstoftes abgespalten, sondern die frei gewordenen
gliihenden Kohlenstoffatome verbinden sich mit dem Sauerstoff
des Wasserdampfes zu Kohlenoxyd, wobei Wasserstoff frei wird.
Man kann auf diese Weise aus den fliissigen Kohlenwasserstoffen
ein an Wasserstoff sehr reiches Wassergas erhalten. Zeichn.
(D. R. P. 415 214, KL 46 d, Gr. 11, Zus. z. D. R. P. 405974 1), vom
18, 9. 1920, langste Dauer: 4. 8. 1937, ausg. 17. 6. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1925, [1, 2040.) dn.

4. Ofen, Feuerung, Heizung.

Dipl.-Ing. Hanns Lésche, Rostock. Schmelzofen, insbeson-
dere Siemens-Martinofen, wobei der Brennstoff von oben durch
das Gewdlbe gegen das Bad geblasen wird, 1. dad. gek., daf} als
Brennstoff Kohlenstaub verwendet wird und dafl der Herd mit
seitlichen Luftkandlen zur Zufithrung von Sekundérluft verzehen
ist. wahrend die Abgase durch zwei oder mehrere an den Seiten
des Herdes liegende Kaniile abgesaugt werden. — 2. dad. gek.,
daf) die diagonal zueinander liegenden Miindungen der Sekun-
dirluftkaniile wechselweise umstellbar sind. — 3. dad. gek.,
daf} die diagonal zueinander liegenden Gasabziige wechselweise
umstellbar sind. — 4. dad. gek., dafl die mittellinienweise
(kreuzweise) angeordneten Kammern, in der Diagonale wir-
kend, wehselweise umstellbar sind. — Bei den bisher ge-
briuchlichen Kohlenstaubfeuerungen fand die Verbrennung in
einer besonderen Verbrennungskammer statt, die unter der
starken Hitzeentwicklung sehr litt. Hier ist der Verbrennungs-
vorgang in den Ofen selbst verlegt, wodurch die Wirme fiir
den Schmelzprozefl voll ausgeniitzt wird. Stichflammen treten
nicht auf. da die Kohlenteilchen allmihlich entgasen und der
entstandene Koks zum Teil erst beim Auftreffen auf das Bad
verbrennt. Zeichn. (D. R. P. 415697, K1. 18b, Gr. 14, vom
23. 3. 1922, ausg. 15. 10. 1925.) dn.

Dipl.-Ing. Karl Helz, Chemnitz. Feuerungsrest, gek. durch
quer in der Feuerung liegende, auf einer ebenen Rostfliche
gegeneinander hin und her bewegte, keilartige, mit nach dem
Beschickungsende des Rostes zu abfallender Fliche versehene
Rostbalken., die {iber die ganze Rostbreite reichen. Zeichn.
(D. R. P. 419 485, K1. 241, Gr. 9, vom 23. 3. 1924, ausg. 19. 10.
1925.) dn.

Seyboth & Co., Zwickau (Sachs.). Olleuerung fiir Damp!-
erzeuger mit einer Reihe nebeneinander oder im Ring an-
gebrachter Einzelbrenner, 1. dad. gek., dafl die den Einzel-
brennern den vergasten Brennstoff zuleitende gemeinsame Ver-
gaserkammer ein Dampfleitungsrohr des Dampferzeugers, ins-
besondere das Dampfentnahmerohr, mit Spielranm umschliefit,
in dem eine Hillse zur Wirmeregelung achsial verschiebbar
ist. — 2. dad. gek.. daf} die Vergasungskammer auf dem Dampf-
entnahinerohr verschiebbar ist. — 3. dad. gek., daf} die achsial
einstellbare Hiilse in dem Raumie zwischen der Vergasungs-
kammer und dem Dampfentnahmerohr aus die Wirme schlecht
leitendem Stoff besteht. — 4. dad. gek., dafl die achsial einstell-
bare Hiilse aus die Wirme gut leitendem Stoff besteht, ins-
besondere mit einer die Wirme gut leitenden Fliissigkeit aus-
gefiillt ist. — Die Regelung der Vergasung in Abhiingigkeit

1) Vgl. vorstehendes Referat.

Dampfentnahme lafit sich bei dieser Olfeuerung durch Ver-
schieben der Hiilse leicht durchfiihren. Gleichzeitig wird der
Vorteil erreicht, dafl durch einfaches Verschieben der Ver-
gaserkammer }ings des Dampfentnahmerohrs simtliche zweck-
miflig im Ring liegende Brenner zugiinglich gemacht werden
kénnen. Zeichn. (D. R. P. 419 588, KI. 24 b, Gr. 2, vom 21. 2.
1924, ausg. 16, 10. 1925.) dn.

Vesuvio A.-G. liir den Bau von Feuerungsanlagen, Miinchen.
Beschickungsveriahren fir Feuerungen mit bewegter Brenn-
stofimasse, dad. gek., dafl der frische Brennstoff einer gegen-
iiber dem Anfang des Rostes in Richtung der Férderbewegung
der Hauptbrennstoffmasse vorgeschobenen und héher liegenden
Stelle des Stoffes zugefiihrt wird, von welcher Stelle er durch
schrige Lage des Rostes und durch die Wilzung der Brennstofi-
masse als deren Oberschitht riickldufig zum Rostanfang hin ge-
fordert wird. — Dadurch schichtet sich der neu aufgeschiittete
Brennstoff mit der Boschungstendenz gegen den Rostanfang zu
auf, erfihrt eine sehr starke Erhitzung und rutscht entgegen der
eigentlichen Vorschubbewegung der Hauptmasse gegen den
Rostanfang zu allmihlich ab, macht also im Entziindungsgebiet
anfangs eine der Hauptbewegung entgegengesetzte Verschiebung
durch. Damit ist Zeit fiir eine ausreichende Entziindung des
frisch aufgeworfenen Brennstoffes in dem dafiir bestiinmten
Gebiet der Feuerung gewonnen und auflerdem die Moglichkeit
gegeben, dafl sich der frisch entziindete Brennstoff, vom Rost-
anfang ausgehend, von unten her in die Hauptmasse einschiebt.
Zeichn. (D. R. P. 419 593, K1. 24 f, Gr. 11, vom 13. 1. 1923, ausg.
19. 10. 1925.) dn.

Deutsche Babcock & Wilcox Dampikessel-Werke A.-G.,
Oberhausen (Rhld.). Stauverrichtung liir Wanderroste, die beim
Ausweichen ihre urspriingliche Neigung zur Brennbahn bei-
behiilt, dad. gek., daf} die Staukdrper an einem Schwinghebel-
paar aufgehiingt sind, dessen feststehende Aufhingungspunkte
hoher oder tiefer als die Gelenkpunkte an den Pendeln liegen.
— Infolge der Art der Aufhdngung kann der Staukdrper nur
nach oben ausweichen. Der Staugutkegel und der Staudruck
dndern sich nicht. Dadurch bleibt auch die Stauung immer die
gleiche. Zeichn. (D. R. P. 419 593, KI. 24, Gr. 15, vom 24, 8..
1923, ausg. 15, 10. 1925.) dn.

The Underfeed Stoker Company Limited und Wiltred
Rothery Wood, London. Verfahren und Vorrichtung zur Er-
haltung der Glieder eines Kettenrostes in ihrer Lage zueinander
in der Querrichtung der Rostkette, 1. dad. gek., daf3 die Glieder
itber Stiitzkérper wandern, die die Kettenglieder nach einer
Seite des Rostes drangen, eine seitliche Verschiebung des
Rostes als Ganzes jedoch verhindern. — 2. dad. gek.. daf3 die
Kettenglieder durch die Stiitzkdrper abwechselnd nach der einen
und der andern Seite des Rostes gedriangt werden. — 3. Wander-
rost zur Ausfiihrung des Verfahrens, dad. gek., daf} die Stitz-
lorper durch schrig liegende Walzen gebildet sind. — 4. Wan-
derrost, dad. gek., da3 die Tragwalzen abwechseind nach der
einen oder der andern Richtung hin schrig gestellt sind. —
5. Wanderrost, dad. gek., dafl die Tragwalzen an der Seite
mit Flanschen zur Verhinderung der Verschiebung des Rostes
versehen sind. — Beim Betriebe haben die Glieder des Rostes
das Streben, sich seitlich auseinanderzubewegen, wodurch die
Grofie der Offnungen und Zwischenrdume zwischen den Glie-
dern zunimmt, was durch das Verfahren verhindert wird. Bei
Anwendung der Erfindung kann die Breite der Kettenroste er-
heblich iiber das jetzt im Gebrauch mégliche Héchstmafl ver-
groflert werden. Die Einrichtung ist im Betriebe so wirksam,
dafi man die Breite des Kettenrostes fast ohne Grenze erhdhen
kann, ohne dafl ein unerwiinschtes Klaffen der Luftspalten
zwischen den Gliedern eintritt. Zeichn. (D. R. P. 419 597, K. 24 {,
Gr. 15, vom 20. 6. 1924, Prior. V. St. A, 3. 8. 1923, ausg. 20. 19.
1925.) dn.

Walther & Cie. A.-G., Kdln-Dellbriick. Unterwindwander-
rest mit aus zwei parallelen, an den Enden verbundenen Rost-
tragern bestehenden Rostkésten, die in der oberen Bahn iiber
den Windkasten gefiihrt werden, dad. gek., dafl die Rostkisten
mit einem an Fiihrungsketten angebrachten Boden versehen
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sind, von dem sich die Kisten an den Umfithrungsstelen des
Rostes abheben. — Durch das Abheben der Rostkésten von den
Bioden findet eine selbsttitige Entleerung der Asche statt.
Zeichn. (D. R. P. 419 598, K1. 24 f, Gr. 15, vom 5. 12. 1921, ausg.
15. 10. 1923.) dn.

Aktiebolaget Ljungstréms Apgturbin, Stockholm, Erfinder:
Fredrik Ljungstréom, Lidingo-Brevik (Schweden), und Nils
Fredrik Filemon Andersson, Stockholm. Verrichtung zur Luft-
erhitzung bei Dampfikessel- und dhulichen Fenerungsanlagen
durch Abgase, dad. gek., daf} ein an sich bekannter, Regenerativ-
masse enthaltender Drehkérper auswechselbar in einen Rohr-
feil des Schornsteins eingebaut ist, der oberhalb und unterhalb
des Drehkorpers in einen oder mehrere Kanile fiir Abgase
und einen Kanal fiir zu erwidrmende Luft geteilt ist. — Die
Erfindung bezweckt, den Regenerativluftvorwdrmer moglichst
nahe an den Dampfkessel zu verlegen. Weitere Anspr. u.
Zeichn. (D. R. P. 419 604, K1. 24 k, Gr. 4, vom 7. 3. 1922, Prior.
Schweden 21. 11. 1921 u. 30. 1. 1922, ausg. 16. 10. 1925.) dn.

Sichsische Maschinenfabrik vorm, Rich. Hartmaun A.-G.,
Chemnitz. Ausdriicken ven Koksdfen, 1. dad. gek., dafi die
Ausdriickstange mit Driickkopf so frei tragend durch den Ofen
geht, dafl die Ofensohle hierbei von keinem Teil der Ausdriick-
vorrichtung berithrt wird. — 2. Austithrungsform einer irei
tragenden Ausdriickstange bei Koksausdriickmaschinen, dad.
gek., dafl der Querschnitt der Stange an der am meisten bean-
spruchten Stelle, das ist die Stelle, wo die ausgefahrene Stange
in der Maschine gehalten wird, verstiirkt ist oder entsprecheud
der zunehmenden Durchbiegung beim Ausfahren zunehmend
verstarkt ist. — 3. Ausfiihrung der Lagerung der Ausdriick-
stange bei Koksausdriickmaschinen, dad. gek., dafl die Lagerung
derarl ausgebildet ist, daf§ beimi Ausfahren der Slange sie einen
ansteigenden Weg beschreibt und die Steigung so bemessen
werden kann, dafl sie die auftretende Durchbiegung der Stange
wettmacht. — Die groflen Koksofen erfordern lange Ausdriick-
stangen, die sich leicht durchbiegen. Durch angegebene Aus-
fihrung der Ausdriickstange wird das Durchbiegen unschidlich
gemachi. Zeichn. (D. R. P. 420120, Kl. 10a, Gr. 16, vom
24, 10. 1924, ausg. 19. 10. 1923)) dn.

Witkowitzer Bergbau- und Eisenhiitten-Gewerksehaft und
Alfred Rotter, Witkowitz (Méihren). Kiihlvorrichtung tiir den
Ofenkopt bei Siemens-Martin- und #hnlichen Ofen nach Patent
417 578, dad. gek., dal die die Vorderwand des Ofenkopfes ab-
deckenden Kiihlrohre an der entsprechend abgeschrigten
Wand schrig nach hinten verlaufen. — Die Anordnung hat
einen doppelten Vorteil. In erster Linie ist die Ablenkung der
heiflen Abgase durch die neue Keilform des Ofenkopfes sowohl
nach oben wie nach unten hin eine durchgreifendere und der
Schutz des Ofenkopfes entsprechend ein besserer. Anderseits
wird dns Ausflicken der unmittelbar hinter den Kiihlrohren
im Laufe des Betriebes sich zeigenden ausgebrannten Stellen
bedeutend erleichtert. Zeichn. (D. R. . 420 242, K1. 18 b, Gr. 14,
Zus. z. Pat. 4175731), vom 18. 10. 1924, lingste Dauer: 29. 1.
1942, ausg. 19. 10. 1925)) dn.

Robert Helmke, Nordhausen a. H. Rost fiir Fiillschacht-
feuerungen mit den Fillschacht umgebenden Feuerziigen und
heb- und senkbarem Rost, 1. dad. gek., dafi der den Brennstoff
iragende Rost lediglich unterhalb der Feuerziige liegt. —
2. gek. durch mehrere iibereinanderliegende, in der Hohe ver-
stellbare Roste. — Um bei Fiillschachtfeuerungen mit den Fiill-
schacht umgebenden Heizziigen und in der Hohe verstellbarem
Rost zu vermeiden, daff die Verbrennungsgase unmittelbar in
den Fiillschacht trefen und dafl bei der Verschiebung des Rostes
nach oben, also bei Beschrinkung der Brennhohe, der gliihende
Rrennstoff in den Fiillschacht hineingepreft wird, ist nach der
Erfindung datiir gesorgt, daf die Brennzone auflerhalb des Fiill-
schachtes unterhalb der Feuerziige liegt. Zeichn. (D. R. P.
420515, K1. 241, Gr. 19, vom 16. 12. 1924, ausg. 24. 10. 1925.)

dn.

5. Kiltemaschinen, Kiihlanlagen.
Schiffswerfte und Maschinenfabrik (vorm, Janssen & Schmi-

1) Vgl. Z. ang. Ch. 38, 1020 [1925].

linsky) A.-G., Hamburg. Sole-Konzentrationsvorrichtung fiir
Kiihlmaschinen, dad. gek., da8 die Wirme der Abgase der
Antniebsmotoren der Kiihlmaschine zur Konzentrierung der
Solelésung benutzt wird. — Die Vorrichtung gem#3 der Erfin-
dung bezweckt, durch die Wirmeausnutzung der Abgase der
Antriebsmotorerr die fiir die Kiithlmaschine bendtigte Sole-
lésung zu konzentrieren und nach erfolgter Abkiihlung dem
Refrigerator wieder zuzufithren. Zeichn. (D. R. P. 419576,
K1 17 a, Gr. 23, vom 28. 11. 1924, ausg. 9. 10. 1925.) dn.

Gebr. Bayer, Augsburg. Absorptionskiltemaschine, 1. dad.
gek., da der Absorber-Kocher mit dem Verdampfer durch in
ihren lichten Weiten gegenseitig abgestimmte Leitungswege
derart verbunden ist, dal bei dem der Absorption entsprechen-
den normalen Druckunterschied lediglich die Ammonjakdampfe
durch mindestens einen, gegeniiber den anderen verengten
Leitungsweg zum Absorber strémen, wihrend bei gesteigertem
Druckunterschied durch den gleichen Leitungsweg unter Um-
gehung der Verengung oder durch einen anderen, in der lichten
Weite aber griBeren Leitungsweg der Fliissigkeitsinhalt des
Verdampfers im ganzen oder teilweise zum Absorber geférdert
wird. — 2, dad. gek., da der zur Foérderung der Fliissigkeit
aus dem Verdampfer zum Absorber dienende Leitungsweg an
der tiefsten Stelle des Verdampfers endigt, um in erster Linie
dessen Wasserinhalt abzufiihren. — Bei den Absorptionskilte-
maschinen darf moglichst kein Wasser in den Verdampfer ge-
langen. Bei dieser Maschine ist dies durch die passende Ver-
engung des Leitungsrohres in weitgehendem Mafle erreicht.
Geringe libergegangene Wasser werden in den Kocher zuriick-
befordert, da von der Fliissigkeit zunéchst der schwere Anteil,
das Wasser zuriickgedriickt wird. Weitere Anspr. w. Zeichn.
(D. R. P. 419 720, K1. 17 a, Gr. 14, vom 8. 8. 1922, ausg. 12. 10.
1925)) dn.

Joseph Ruhland, Budapest-Kobanya. Vorrichiung zum Auj-
tauen eingefrorener Innenrohre von Siederohrverdamplern bei
Kiltemaschinen, 1. dad. gek., dafl unter dem Verdampfer ein
Rohr angeordnet ist, das im inneren Umlauf des Kiltemittels
mit dem Verdampfer steht und aufien geheizt wird. — 2 dad.
gek., dafl das Auftaurohr an der tiefsten Stelle eine OlablaB-
vorrichtung hat,— Die Siederohrverdampfer bei Kiltemaschinen
haben den Nachteil, daf3 bei ungeschickter Betriebsfithrung der
Kiltetrager in den Innenrohren soweit einfrieren kann, daf
jede Strémung desselben in den Iunenrohren zum Stillstand
kommt, wodurch der Verdampfer wirkungslos wird. Die Zu-
fiihrung der zum Auftauen ngtigen Wirmemenge war bisher
schwierig, da die Isolierung dies verhinderte. Durch das ein-
gefiigte Rohr, das von aufien geheizt werden kann, wird dieser
Ubelstand behoben. Zeichn. (D. R. P. 420 184, Kl. 17 a, Gr. 18,
vom 6. 12. 1924, ausg. 16. 10. 1925.) dn,

Berthold Bleicken, Hamburg-Fuhlsbiittel. Verfahren zur
Ausnutzung der Kiihlwasserwiirme von Brennkraftmaschinen.
dad. gek., daB das in einem geschlossenen Kreislauf gefiihrte
Kiihlwasser in einem Dampferzeuger abgekiihlt wird, dessen
Druck niedriger ist als der Druck in der Kiihlwasserleitung,
wihrend gleichzeitig der im Wirmeaustauscher erzeugte Dampt
in einem zweiten Kreislauf Arbeit verrichtet und als Kondensat
wieder in den Wirmeausiauscher zuriickgefithrt wird. — Auf
die beschriebene Weise wird der Wirmeinhalt des Kiihlwassers
verwertet. Durch die Schnelligkeit der Umwilzung hat man
es in der Hand, den Unterschied zwischen Eintritts- und Aus-
trittstemperatur, zu regeln. Zeichn, (D. R, P. 420204, K1. 464,
Gr. 11, vom 15. 8. 1924, ausg. 19. 10. 1925.) dn.

I1l. Spezielle chemische Technologie.
1. Metalle, Metallgewinnung.

Albert Kuepper, Briissel. Vorrichtung zum elektrolytischen
Plattieren ven Blechen, 1. dad. gek., dafl die Bleche in der
nimlichen Plattierungswanne hintereinandergeschaltet werden
und gegen die folgende Anode mit der einen Fliche dicht an-
liegen, so daf} sie einseitig plattiert werdem, aber die ver-
schiedenen Bleche in einem einzigen Stromkreis hinterein-
andergeschaltet werden koémnen und dadurch hdhere Gleich-
stromspannung verwendet werden kann. — 2. Verfahren der
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Benutzung der Vorrichtung, dad. gek., dai zur beiderseitigen
Plattierung der Bleche dieselben von Hand aus der Wanne
herausgehoben werden, umgedreht und dann auf der andern
Seite plattiert werden. — 3. dad. gek., dafl zwei Verzinkungs-
wannen nebeneinander gestellt sind, in deuen der elektrische
Strom in entgegengesetzter Richtung flieit, und die Wand
zwischen beiden Wannen derart mit Oftnungen versehen ist, dafl
es moglich ist, die Bleche von einer Wanne zur andern durch-
zudriicken, und so das Blech in der einen Wanne auf einer
Seite und danach in der zweiten Wanne auf der andern Seite
zu plattieren. — Infolge der Hintereinanderschaltung kann man
mit hoherer Spannung arbeiten und braucht nicht Dynamo-
maschinen mit niederer Spannung zu verwenden, die schlechten
Nutzeffekt geben. Der in der Industrie am haufigsten vor-
handene Wechselstrom kann unmittelbar zugefiihrt und leicht
auf die gewiinschte Spannung umgewandelt werden. Diese
Ubertragung und Umwandlung hat eine hohe Nutzwirkung, und
die Anlagekosten sind bedeutend geringer als fiir &#hnliche
Anlagen mit elektrischen Dynamomaschinen. Weitere Anspr.
u. Zeichn. (D. R. P. 419747, Kl. 48a, Gr. 11, vom 29. 3, 1924,
Prior. Belgien 12. 3. 1924, ausg. 8. 10. 1925.) dn,

Dipl.-Ing. Walter Brewitt, Charlottenburg. Aluminother-
mische Vorwirmung von mehreren SchweiBstellen, dad. gek.,
daf} das bei einer Reaktion gebildete Eisen zur Verschweilung
der Teile des einen Werkstiickes, die zugehorige Schlacke zur
Vorwarmung der Teile eines anderen Werkstiickes benutzt
wird, wobei die Fiillung von Schweifi- und Vorwirmeform aus
einem Tiegel mittels Uberlaufs bewirkt wird. — Bisher hat
man die fiir die Vorwdrmung zu benutzende Schlacke mittels
einer zu diesem Zweck besonders hervorgerufenen Reaktion
erzeugt. Das ist immer notwendig, wenn es sich um Herstellung
einer einzelnen Schweiflung handelt. Hat man aber eine groflere
Anzahl von Schweiflungen hintereinander zu machen, so werden
die Schweififormen nahe zusammengeriickt und die Schlacke
des fiir die erste SchweiBung benoétigten Eisens fiir die Vor-
wirmung der zweiten Schweifiform benutzt und in dieser Weise
alle ubrigen Schweiffformen behandelt. Zeichn. (D. R. I.
419984, KI. 491, Gr. 18, vom 5. 11, 1924, ausg. 15. 10. 1925.)

dn,

Albert Knepper, Briissel (Belg.). Vorrichtung zur Er-
zeugung galvanischer Niederschlige (von Zinken, Zinnen,
Nickeln usw.) auf Dréhten, Bandeisen, profiliertem Eisen mittels
stromabnehmender und gleichzeitig glattender Organe, dad. gclk,,
dafl diese Organe als Zangen ausgebildet sind, die eine Art
ausdehnbares Zieheisen bilden. — Diese Zange bildet einiger-
maflen ein sogenanntes ausdehnbares Zieheisen, das gleiclizeitig
zur Erzeugung eines gut anhaftenden, durch dehnbares Zink
gebildeten Niederschlages dient, gewohnlich Hochglanz gibt und
zur Zufithrung des Stromes dient. Der auf den Draht ausgeiibte
Druck wird durch eine Feder eingestellt. Zeichn. (D. R. P.
420205, K1. 48a, Gr. 9, vom 27. 1. 1924, Prior. Belgien 18. 1.
1924, ausg. 16. 10. 1925.) dn.

Edwin BoBhardt, Berlin-Tempelhof. Verfahren und Vor-
richtung zur Erzeugung eines weitgehend desoxydierten, vor-
zugsweise kohlenstoffarmen FluBeisens in Siemens-Martinifen
mit an den Kopiseiten angebauten Gaserzeugern nach Pat.
398208, 1. dad. gek., da wihrend des Schmelzverfahrens im
Herdraum mit Unterdruck gearbeitet wird. — 2. Vorrichtung
zur Ausiibung des Verfahrens, dad. gek. dal die Ofenképfe
und die Gaserzeuger luftdicht abgeschlossen sind, und daf} die
zur Vergasung des Brennstoffes erforderliche Luftmenge durch
einen Schieber unterhalb des Rostes in regelbarer Weise zu-
gefilhrt wird. — Beim Betriebe der Siemens-Martinéfen, mit
an den Kopfseiten angebauten Gaserzeugern nach Patent
398 208, haben sich Schwierigkeiten bei der Erzeugung eines
blasenfreien, desoxydierten Materials ergeben. Insbesondere
war dies der Fall, wenn es sich um die Herstellung von kohlen-
stoffarmem FluBleisen handelte. Dies kam daher, dafl die Gase
aus dem Schmelzgut schwer entweichen konnten, da im Ofen
ein Uberdruck herrschte, hervorgerufen durch das Einblasen
von Gas und Dampf. Da in dem neuen Ofen mit Unterdruck
gearbeitet wird, konnen die Gase leicht entweichen. Zeichn.
(D. R. P. 420241, KIl. 18b, Gr. 14, Zus. z. Pat. 398 208, vom
11. 2. 1925, lingste Dauer: 25. 10. 1941, ausg. 17. 10. 1923)

dn.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Vereinigung der Grofikesselbesifier E. V.
Jahresversammlung Darmstadt am 18, u. 19. 9. 1925.

Der Vorsitzende, Obering. Quack, Bitterfeld, eréfinete
die wissenschaftliche Vortragsreihe iiber das Thema: ,Speise-
wasserpfleye” und fiihrt aus, dafl der Ausschufi fiir Speise-
wasserpflege der Vereinigung diese Vortragsreihe veranstaltet
habe, um die seit Beginn des Krieges ruhenden Forschungs-
arbeiten auf dem Gebiete der Speisewasserbehandlung neu an-
zuregen und eine Ubersicht zu geben iiber die heute als fest-
stehend anzusehenden Grundlagen fiir die weitere Bearbeitung.

Der erste Teil der Vortrige beschiftigte sich mit dem
Thema: ,, Aufbereitung des Speisewassers™.

Prof. Dr. Eitner von der Technischen Hochschule Karls-
ruhe entwickelte die Herkunft der verschiedenen charakteristi-
schen Eigenschaften deutscher Rohwisser. Er zeigte an Hand
einer Zahlentafel, wie in den einzelnen Bezirken Deutschlands
charakteristische Unterschiede in der chemischen Zusammen-
setzung von Wissern enfstanden sind. Diese Ubersichtstabelle
enthielt erhebliche Schwankungen im Gehalt der Wisser an
Hirtebildnern, Eisen, Stickstoffverbindungen, organische Sub-
stanzen, Kieselsdure, Kohlensiure, Schwefelsiure usw. und
begriindete die Notwendigkeit, mit Riicksicht auf diese starke
Verschiedenheit auch die Aufbereitung fiir den Kesselbetrieb
zweckmifig in einer dem jeweiligen Wasser angepafiten Weise
zu gestalten, —

Anschlieflend an diesen Gedanken leitete Dr. Splitt-
gerber von der Agfa, Wolfen, unter Erorterung der
entsprechenden chemischen Formeln die fiir jede Wasser-
zusammensetzung zweckmifligsten Enthértungsmethoden ab.
Das Kalk-Soda-Verfahren ist besonders angebracht fiir Wisser
mit freier Kohlensdure und vorwiegender oder erheblicher
Carbonathirte; das Atznatron-Soda-Verfahren fiir solche Wisser,
bei denen bei absolut hohen Hirtegraden ein betrichtlicher
Teil der Hirte auf Magnesiasalz entfillt, und bei denen gleich-
zeitig die Schlammenge moglichst niedrig gehalten werden soll;
das Sodaverfahren ohne oder mit Riickfithrung, das in Wirk-
lichkeit infolge Spaltung der iiberschiissigen Soda im Kessel
zwangsldufig zu einer Atznatron-Soda-Reinigung wird, fir
Wiisser mit vorwiegender Nichtcarbonathirte bei gleichzeitiger
Magnesiaarmut und nicht zu hohem Salzgehalt; die Permutit-
enthédrtung fitr Wasser mit niedrigen Gehalten an freier Kohlen-
siure und Carbonathirte; das Kalk-Atfznatron-Verfahren fiir
Wiisser, deren Carbonathirte bedeutend héher ist, als die Nicht-
carbonathirte; das Barytverfahren fiir besonders sulfatreiche
Wisser; Verdampferanlagen werden mit Riicksicht auf die
hohen Kosten in der Hauptsache verwendet fiir Kraftanlagen
mit weitgehender Riickgewinnung des Dampfes als Konden-
sat und einem geringen Zusatzwasserbedarf.

Mafigebend fiir die Beurteilung des Endefiekts bei der Ent-
hiirtung wird immer der Befund des Kesselinnern sein miissen.
Fiir die chemische Uberwachung ist es daher von gréfiter Be-
deutung, solche Grenzwerte zu empfehlen, bei deren Einhaltung
die Garantie vorhanden ist, dafl im praktischen Kesselbetrieb
Kesselstein und Anfressungen maoglichst verhiitet werden.

Fiir die chemische Uberwachung werden nachstehende
Grenzzahlen angegeben:

A Kesselwasser.

Die chemische Untersuchung des Kesselinhalts muf} sicl
auf die Feststellung der einzelnen Werte Atznatron und Soda
erstrecken. Verlangt werden:

a) entweder Atznatron (Natronlauge) mindestens 0.4.
hochstens 2,0 g/l oder Soda mindestens 1,8, hochstens 3,0 g/l;
beide konnen sich in dem angegebenen Verhilinis ersetzen;

b) geloste Salze hochstens 20 g/l, entsprechend 2,0° Bé bei
Verwendung eines an organischen Substanzen armen Wassers,
oder 15g/l entsprechend 1,5° Bé bei Verwendung eines an
organischen Substanzen reichen Wassers;

c) organische Substanz (ausgedriickt als Kalium-Perman-
ganat-Verbrauch-Oxydierbarkeit) hochstens 1,5—2g/l;

d) Resthirte unter 2°¢;

e) zur Erlangung von Erfahrungen empfiehlt sich auch





